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LUKOPREN S 6400

LUKOPREN S 6400 je jednoslozkovy silikonovy
tmel ve formé& nestékavé pasty s kyselym sifujicim
systémem.

Po vytlaceni z obalu vulkanizuje za b&Zné teploty a
pfistupu vzdudné vlhkosti (30-80%) na pevnou
silikonovou pryz.

Vulkanizace probihd od povrchu do hmoty a jeji
rychlost je zdvisld na relativni vihkosti vzduchu
(1-slozkovy kondenzaéni RTV systém).

Atest pro pfimy styk s potravinami a
pokrmy

(dle Vyhlagky MZ CR & 38/2001 Sb.)

Po Gplném vytvrzeni spliiuje podminky pro
tmeleni spdr a spojd v pfimém kontaktu

s potravinami a nokrmv.

pevnost a pruznost
rychld tvorba nelepivé povrchové vrstvy
adheze k Siroké fad& konstrukenich materiéld
tepelnd odolnost v Sirokém rozmezi teplot
bez ztraty pruznosti
odolnost v&¢&i trvalému pdsobeni vody
odolnost v&¢i povétrnostnim vlivém
(UV zéteni, ozén, oxida&ni pOsobeni kysliku)
0 chemickd odolnost

(slabé az sttedné silné kyseliny, zasady a soli)
O vyborné elekiroizoladni vlastnosti
O paropropustnost vy$§i nez u ostatnich pryzi

aaaa

aa

0 tmeleni dilataénich spér o pfeplatovanych
spoj0 nerezovych, sklen&nych, smaltovanych
materidld, které prichdzeji do pfimého styku
s potravinami (gastronomickd zafizeni, pulty,
technologické linky, sklen&nd potrubi).

O t&snéni v chladici technice, té&snéni smal-
tovanych plechd pfi vyrobg siléznich a sendz-
nich vé&zi.

O slouZitaké jako ochrana pied vnikénim vody do
svétlometd, oken i stfe$nich oken v auto-
mobilovém prémyslu.

0 pro rychlost vulkanizace se pouziva k lepeni
&titkd a predmétd

CSN EN 1SO 9001:2016
CSN EN 1SO 14001:2016

Technické parametry tmelu

Certifikace dle EN
15651 -1 c E
vzhled nestékavd pasta

transparent (2), bil4

b (3), stribrna (4)

sifujici systém kysely, acetoxy

hustota 1,02 g/cm?®

pracovni teplota +5 az +30°C

Vulkanizaéni charakteristiky
(23 £ 2°C, 50 = 5 % RH)

doba tvorby povrchové

vrstvy [min] 19
provulkanizace [mm]
1 den 2,5
3 dny 5
7 dni 8

Vlastnosti vulkanizatu
vulkanizace 7 dni za standardnich podminek

(23 = 2°C, 50 £5 % RH)
po 24 — 72 hod. je dosazeno min. 0% vlastnosti
vzhled

pevnost v tahu [MPa]

pevnd pryz

(SN 1SO 37) 15

taznost [%]

(CSN 15O 37) €30

tvrdost [*ShA] 16
(CSNISO 7619-1)

tepelnd odolnost 50 a3 4150

vulkanizétu [°C]
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O LUKOPREN S 6400 mé velmi dobrou adhezi
bez pouziti primerd k celé fadé materidld jako
isou sklo, smalt, glazovand keramika, nerez
ocel, polykarbondt, silikonovy kau¢uk. Povrchy z
oceli, hlintku a dfeva musi byt opatfeny nétérem.
Pro zlepSeni pfilnavosti k né&kterym proble-
matickym nesavym povrchdm, pro aplikace
s vysokym mechanickym zatizenim nebo trvale
ve styku svodou, se doporuluje pouiit na
stykové plochy spojovaci pFipravek. Pro nesavé
podklady je uréen Lukopren Primer N nebo
Lukopren Primer A. Tmeleni Ize provddét vzdy
aZ po jejich zaschnuti.

Nekteré specidini pfedipravy povrchu podkladu
rovnéz zvy$uji adhezi (otryskdni, chemické
naleptdni, plazma).

Produkt neni vhodny na porézni silikdtové
materidly a kovy podléhajici korozi bez
ptedchozi Upravy ochrannym ndté&rem. Tmel
nemd adhezi na PE, PP, teflon, bitumen.

@ Vzhledem k &iroké $kéle moznych podklads
je nutné pfedem otestovat pfilnavost tmelu
na konkrétnim substrétu.

Povrchy pro nandseni musi byt suché, disté,
odmasgténé.

Dle odolnosti podkladu lze pouZit isopropanol,
aceton, tech. benzin, toluen, Lukopren
Odmastovaé, pro promyslové myti napt.
methoxy nebo ethoxypropanol. Nedoporu&uje
se pouziti  sapondtovych  odmasfovacich
ptipravkd.

K vytlageni tmelu z kartude s nadroubovanou
a sefiznutou aplikaéni $pickou, dle pozadované
tloustky tmelu, se pouziva ruéni nebo vzduchova
aplika¢ni pistole.

P¥i tmeleni dilataénich spar je dolezité znat
namdahéni a rozmér spdry, dodrzet optimdlni
pomér $itky a hloubky spéry (optimélni hloubka
spdry je cca jedna tfetina jeji $itky), pFipadné
pouzit primer na hrany spdry. Tmeleni je tfeba
provddét tak, aby hmota tmelu vyplnila cely
objem vymezené spdry bez vzduchovych
bublinek az k hrandm. Pomoci pryzové stérky se
povrch  vytlageného tmelu podle potfeby
zarovnd. Tmel je moiné ndsledng& uhladit
$tétcem ¢&i prstem namocenym do mydlové vody.
Vzhledem k rychlosti tvorby povrchové vrstvy je
treba, v pfipadé dlouhé spéry, tmelit postupné.
Pro profesiondini vzhled spdry je vyhodné
oblepit jeji okoli maskovaci pdskou a po
zatmeleni ji ihned odstranit.

P¥i tmeleni dvou sty¢nych hran se dbd na
rovnomé&rny ndnos vytla¢eného tmelu. Vzhledem
k rychlosti vulkanizace se okamzité pfilozi druhy
protikus a zafixuje se v pevné poloze. Mezi
t&sné&nymi hranami by méla byt vrstva tmelu
minimalng 0,5 az 1 mm. Vznikly spoj se pec¢livé
prohlédne a pfipadné nedostatky se opravi. Po
dobu vulkanizace by mél byt spoj v klidu. Jinak
by mohlo dojit k poruseni pevnosti a adheze,
které se stabilizuji aZz po Uplné provulkanizaci
tmelu.

Pti plogném lepeni dvou neparopropustnych
ploch je nutné pouzit techniku bodového
lepeni. Vzddlenost jednotlivich bod® musi byt
upravena dle uvaZzované nosnosti spoje. Poté se
priloZi protikus a pfitlagi (zachovani vzduchovych
mezer mezi body umoZiivje pfistup vlhkosti,
odvétréni zplodin vulkanizace a tim plné
provulkanizovéni tmelu. T&Z8i predméty je nutné
mechanicky fixovat az 48 hodin.

Pro opravy v misté poskozeni tmelu lze pouzit
stejny typ tmelu.

Pred¢asnd manipulace mdze zpdsobit ndsledné
defekty ve funk&nosti tmelu. Trvalé zatiZeni se
doporutuje az po 7 dnech dle podminek
vulkanizace.

LUKOPREN S 6400 se vzhledem
k mechanismu vytvrzovéni vzdudnou vlhkosti
smérem od povrchu do hmoty nepouzivd
k tmeleni hlubokych soudsti (max. do 10 mm)
nebo v Upln& uzavienych prostorech.

Pokud se teplota v prob&hu vulkanizace pfiblizi
nebo presdhne 60 °C, mze dojit k rozkladu
sifujictho systému tmelu, coZ md ndésledné
negativni vliv na jeho falsi funkénost.

V p¥ipadé nizsi teploty a zejména pak relativni
vlhkosti vzduchu se doba potfebnd na plnou
vulkanizaci vrstvy materidlu prodluzuje.
Vulkanizdt nelze pretirat 2adnym  nété&rovym
systémem.

Vulkanizat p8sobenim ropnych produktd a
organickych rozpoustédel typu benzin, toluen
nabobtndavé (vratny proces).

Nezvulkanizovany tmel se co nejdfive sette,
zbytky se do¢isti Lukopren Odmastovaéem,
pfipadng tech. benzinem, fedidly s obsahem
toluenu, xylenu. Vytvrzeny tmel Ize odstranit
pouze mechanicky.
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Standardni baleni v kartudich 310 ml. MoZnost
baleni do kartusi bez potisku nebo do vlastnich
obald zékaznika. Na objedndvku také plechovky
10 | a sudy 200 I.

Skladovani 24 mésicd od data vyroby v origindlnich
obalech do +30 °C.

Obal a zvulkanizované zbytky lze likvidovat
spole¢né s komundinim odpadem. Tmel se pred
likvidaci nechd zvulkanizovat. Prdzdné obaly bez
zbytkd Ize recyklovat.

P¥i praci se Fidte pokyny uvedenymi na etiketé a
bezpe¢nostnim listu. Pfi praci s tmelem je
doporuceno vétrani. Pfi potfisnéni pokozky tmel
set¥it a déle pokozku omyt mydlem a vodou.

Pro pomocné pfipravky Lukopren Odmasfova,
Lukopren Primer A, N je dostupny na www.
lucebni.cz samostatny prospekt.
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14
Lu¢ebni z4dvody a.s. Kolin
EN 15651 -1

F EXT-INT

(vyrobek spliuje
pozadavky EN 15651 — 1)

Tento technicky list obsahuje nezdvazné Udaje, které jsou pro zdkaznika informativni. Uvedené typy aplikaci nejsou zcela
vy&erpdvajici. V pHipadé pochybnosti nebo nejasnosti se obratte na Oddé&leni obchodné technickych sluzeb Lucebnich
z4vodg a.s. Kolin, @ 321 741 351-2, X ots@lucebni.cz, www.lucebni.cz.

Timto vyddnim pozbyvaji predchdzejici vyddani platnost. 12/2018
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